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Gesa Todt | Ein Natursteinunternehmen als Familienbetrieb filhren und es dennoch nach

aktuellen Marketingerkenntnissen ausrichten, alles aus einer Hand anbieten und das

durch modernste Bearbeitungstechnik bezahlbar machen - das geht nicht?

Das geht! Die Oberpfalzer Herrmann Granit & Naturstein GmbH liefert den Beweis.

Bis zu 300 Kubik-
meter grofi sind
die Thanstein-
Blécke aus dem
gleichnamigen
Bruch; nur fir den
Transport werden
sie auf kleinere
MaBe gebracht.

m Oberpfélzer Wald, nordlich

des Bayerischen Waldes und
nahe der tschechischen Grenze,
hat die Firma Herrmann Granit &
Naturstein GmbH ihren Sitz. Bereits
Anfang des 20. Jahrhunderts
begrindete Michael Herrmann hier
seinen Steinmetzbetrieb und stelite

aus den Findlingen der Region Pfla-
stersteine, Grabdenkmaler und
Viehtrége her. Sohn Johann eroff-
nete 1968 einen Steinbruch auf
dem nur wenige Kilometer entfern-
ten =Alten Thanstein« und machte
den »Thansteiner Granit« zum Mar-
kenzeichen. 1974 gingen Betrieb

und Steinbruch an Alois Herrmann
Uiber. Dieser sah die besseren Ver-
marktungschancen in fertigen Pro-
dukten und baute einen kompletten
Abbau- und Verarbeitungsbetrieb
auf, der = nun bereits in vierter
Generation von Alexander Herr-
mann geflhrt und inzwischen zur
Herrmann Granit & Naturstein
GmbH unfirmiert — sich durch muti-
ge Investitionen in modernste Tech-
nik auszeichnet, Alexander Herr-
mann erwarb 1996 den Abschluss
zum =»Staatlich gepruften Stein-
techniker«, wobei er flr seine her-
ausragenden Leistungen mit dem
=Meisterpreis der Bayerischen
Slaatsregierung«  ausgezeichnet
wurde.

Nichts ist unmoglich: Auf der 5-Achsen-CNC-Briickensdge PFE Servo von

Fickert & Winterling

ht gerade voll

h eine Kugel, die nach

dem Abbrechen der Ringscheiben nur noch nachgearbeitet werden muss.

Vom Steinbruch ...

Trotz der geologisch bedingten
Schraglage des Vorkommens im
Berg und der als Wellsackverwitle-
rung bezeichneten und mit erhebli-
chen Mengen an Abraum verbun-
den oberen Schichten kdnnen auf
dem »Alten Thanstein« ungewohn-
lich groBe Formate gebrochen wer-
den, begrenzt eigentlich nur durch
die Transportierbarkeit. 200 bis 250
rm nutzbare Werksteinblocke holt
das Unternehmen pro Jahr in die
Fertigung, erganzt um groBe Men-
gen an Material fur den Land-
schaftsbau und den aus dem
Abraum gewonnenen Schotter. Die
Blocke werden komplett selbst ver-
arbeitet, kaufen kann man sie nicht.
Umgekehrt kann man bei Herr-
mann aber durchaus auch andere
Steine bekommen. Mitte der 90er
Jahre wurde im nahen Tschechien
mit Hilfe eines dort ansassigen
Geschéftspartners  ein waeiterer
Steinbruch eréffnet, aus dem Vah-
lovicer Granit exklusiv Uber Harr-
mann bezogen werden kann. Und
auch wenn der Thansteiner mit
rund 80 % die Produktion domi-
niert: auf Wunsch wird jedes Mate-
rial geliefert.

...ins nahe, moderne
Werk ...

Wer sich in den Hallen der Firma
Herrmann umsieht, kommt ins
Schwarmen: Hier steht alles, was
man sich an moderner Bearbei-
tungstechnik nur winschen kann.
Vater und Sohn Herrmann sind
gleichermaBen technikbegeistert
und auch entsprechend sachkom-
petent. So fordern sie von ihren
Maschineniieferanten nicht nur
héchste Flexibilitdt hinsichtlich der
gewlnschten Funktionen, kleinere
Modifikationen filthren sie auch mal
selbst durch. Diese Strategie zieht
sich durch die gesamte Fertigung:

Die hochmoderne, vollautomati-
sche Seilsdge von Bideseimpianti
(bezogen Uber Weha), liefert nicht
nur am Block sehr préazise Schnitte,
sondern kann auch als Auferst fle-
xible Horizontal- und Vertikal-Kon-
turenseilsdge eingesetzt werden.
Welche interessanten Objekte sich
damit realisieren lassen, zeigen
zahireiche Referenzen aus dem Bil-
derfundus der Herrmanns.

Daneben steht eine Briickensédge
des Baujahres 1989 von Fickert &

Mit der Block- und Konturenseilsage von Bideseimpianti werden die eigenen
Blécke aufgetrennt und Massivbauteile gefertigt.

Adaptierbare
Briickenstrahl-
maschine zum
automatischen
Strahlen
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Besonders gerne
zeigt Alexander
Herrmann Besu-
chern die informa-
tive Facharbeit
tiber sein Unter-
nehmen, die 2004
in einer nahen
Schule erstellt
wurde.

Die neueste
Errungenschaft
bei Herrmann:
Das Bearbei-
tungszentrum
SPEED von CMS
Brembana.

um 45 Grad
schwenkbarer Briicke. S&geblétter
mit maximal 2 m Durchmesser
kann sie aufnehmen, so dass auch
sehr groBe Schragschnitte kein
Prablem sind.

Winterling mit

Eine Kugelstrahlanlage zur schnel-
len Oberflaichenbearbeitung hat
man bei Herrmann auch. Und
damit es keine Probleme mit Rost
gibt, ist sie nicht mit billigen Stahl-,
sondern mit Edelstahikugeln gefililt.

Etwas alter sind die Flamm- und
Stockanlage von Pelegrini, eine
Schleif- und Poliermaschine von
Fickerl & Winterling, eine Wand-
arm-Schleifmaschine und eine
GroBbohrmaschine fur Brunnen,
eine F&W-Kantenschleifanlage und
die Ablangséage.

Erst 2000 gekauft wurde dagegen
die BrUckensage PFE Servo von
Fickert & Winterling. Die 5-Achsen-
CNC-Sége ermdglicht die Anferti-
gung dreidimensionaler Profile, ver-
fugt tiber eine Wendeltreppenauto-
matik und bietet mit mdglichen
Blattdurchmessern von 50 bis 120
cm satte 100 cm Bearbeitungsho-
he. Damit ist die Herstellung von
Pollern, Kugeln oder Brunnen in

groBen Formaten maglich. Uber ein
Netzwerk an das Buro angebunden
wird sie meist von dort aus pro-
grammiert und parametriert, sie
erlaubt aber auch das Konturenein-
lesen mittels Teach-in und die auto-
matische FormnachfUhrung mit
stehendem Blatt. Derzeit denkt
man Uber sinen zweiten Tisch und
die Installation einer Drehbank
nach.

Der Support der zweiten F&W PFE
samt innengekiihitem Antriebsmotor
kann zum Bohren und Friisen einge-
schwenkt werden.

2005 wurden gleich drei neue Anla-
gen angeschafft: Zum einen eine
Spaltanlage von Steinex mit einer
Offnung von 140 em x 40 cm und
160 Tonnen Spaltdruck. Unter an-
derem sollen damit kiinftig Platten
mit gespaltenen Kanten flr rémi-
schen Verband hergestellt werden.

Dann eine weitere Briickensdge
vom Typ F&W PFE, diesmal in NC-
Ausfihrung. Sie kann zwar keine
Drehteile herstellen, zeichnet sich
aber dadurch aus, dass sie auf
einer durchgehenden Welle neben
dem Sdgeblatt auch eine Aufnah-
me fur Bohr- und Fingerfraser hat.
Durch einfaches Einschwenken
des Moduls kann so direkt weiter-

gearbeitet werden - interessant
beispielsweise fir die Komplettferti-
gung von Treppen. Alexander Herr-
mann streicht hier sehr bewusst die
Flexibilitdt des Anbieters heraus:
»F0r solche Sonderwlinsche ist
Fickert & Winterling fast der einzige
Hersteller«, lobt er die Offenheit der
dortigen Techniker.

Als vorerst letzte Investition folgte
das Bearbeitungszentrum Speed
von CMS Brembana. Es sollte
eigentlich erst nur eine halbautomna-
tische Wandarmmaschine werden.
Nachdem die Firma Weiss aus Bad
Abbach aber ein so glnstiges An-
gebot fir ihre Speed vorlegte und
vor den Augen der Herrmanns
gleich die zusétzlichen Moglichkei-
ten mit dieser, wie sie finden, »ma-
schinenbautechnisch besten Anlage
auf diesem Seklor« Form gewan-
nen, wurde kurzerhand umdispo-
niert. Die Speed wird sich wohl
schnell amortisieren: Nicht nur die
aktuell so beliebten Kichenarbeits-
platten kann Hermmann nun fertigen,
der erste groBere Auftrag fur Labor-
maobel nach Kuwait (78 m Abdeck-
platten mit polierten Ausschnitten)
wird die Anlage erst mal beschafti-
gen. Zudem ist diese Anlage eine
der wenigen, die fUr die vollautoma-
tische Bearbeitung von Grabmalen
inklusive Kanten bis 20 cm Stérke,
Ornamentik und Schrift eingesstzt
werden kann. Den glnstigen Preis
musste auch die Firma Weiss wohl
nie bereuen: Innerhalo weniger
Monate konnte das Unternehmen
dank der »Demonstrationsanlage«
bei Herrmann alleine in der Region
vier weitere Anlagen verkaufen.

.«Vvielfiltig bearbeitet ...

Da sich Vater und Sohn Hermmann
einig sind, das begrenzte Vorkom-
men des Thansteiner Granits mit
Bedacht einzusetzen, werden vor
allem Produkte in Massivbauweise,
gefertigt, meist projektbezogen auf
Bestellung: Fenster- und Turge-
wande, Brunnen und Trége, Sau-
len, Kugeln und Pdller, Grabmale
und Denkméler, Kichenplatten,
Badohjekte und Waschtische so-
wie Kunstobjekte und andere Son-
deranfertigungen. Vorgefertigtes
findet sich vor allem fiir den Bereich
Garten- und Landschaftsbau wie
Fflaster- und Leistensteine oder
Mauern und Verblendsteine. Dane-
ben fertigt Herrmann aber auch

Bodenbeldge im AuBenbereich,
Treppen fiir innen und auBen, Fas-
saden und vieles andere mehr.

...und eigenhidndig beim
Kunden installiert.

Das Unternshmen ist bundesweit
tatig. Zu den Kunden z&hlen neben
Architekturbiiros Offentliche Institu-
tionen, Garten- und Landschafts-
baubetriebe, Bauunternehmen sa-
wie Natursteinh@ndler, Steinmetz-
betriebe und Privatkunden. Aktuell
groBtes Projekt ist das Kunden-
dienstzentrum der BEWAG in Ber-
lin, fir das der Architekt von vorne-
herein den héherwertigen Thanstei-
ner Granit ausgeschrieben hatte.
1000 Cuadratmeter Bodenbeldge
sowie 600 m Tritt- und Setzstufen
fur den Innenbereich und weitere
650 m* Bodenbeldge sowie 100 m
Blockstufen werden jetzt rund um
die Uhr gefertigt. Auch die Bundes-
bahn ist immer wieder Kunde, hier
werden vor allem Treppenanlagen
angefragt. Weitere Referenzen fin-
den sich im &ffentlichen Raum,
denn Orissanierungen, Brunnen
und Kunstobjekle gehoren zu den
Starken des Unternehmens (siehe
auch S. 58 in dieser Ausgabe).

Volle Aufiragsbiicher

Das komplette Dienstleistungsange-
bot aus einer Hand - von der Bera-
tung, Gestaltung, Plen- und Scha-
blonenerstellung Uber den Abbau,
die Anfertigung im leistungsfahigen
Maschinenpark bis hin zur Verlegung
— sorgt denn auch daflir, dass das
Granitwerk Herrmann stets mehr als
volle Auftragsblcher hat. Die derzeit
8§ Mitarbeiter missen also keine
Angst um ihren Arbeitsplatz haben.

Dank der abgelegenen Lage und
der weitgehenden Automatisierung
kann die Produktion zudem rund
um die Woche laufen - am
Wochenende werden zeitintensive
Arbeiten durchgefilhrt, die wenig
Aufsicht erfordern. Das schafft
einen deutlichen Wettbewerbsvor-
teil: Da Vater und Schn Herrmann
direkt neben der Halle wohnen, wird
dazu kein Personal bendtigt, die
Maschinen werden optimal ausge-
lastet, die sonstige Produktion wird
nicht durch »Langldufer« blockiert,
und es kann der preiswertere
Nachtstrom genutzt werden. Ange-
sichts so vieler Vorteile will Alexan-
der Herrmann kinftig auch ver-
mehrt Lohnfertigung anbieten.

Und nicht nur fachlich und tech-
nisch ist das Granitwerk Herrmann
auf dem neuesten Stand. Auch
was die Marketing-Konzepte und
die Mitarbeiterfinrung betrifft, wird
nach aktuellen Erkenntnissen vor-
gegangen: Unabhangigkeit durch
Produktmix, Nutzung aller moder-
nen Kommunikationsmittel auch in
der Werbung, Erkenntnisgewinne
durch Mitarbeiter- und Kundenbe-
fragungen, Corporate |dentity, Un-
ternehmensleitbild und eine anspre-
chende Préasentation sind Aspekte,
die den Erfolg auch langfristig
sichern sollen und darum als nach-
ster Punkt auf der Agenda der
Firma Herrmann stehen . u

Herrmann Granitwerk GmbH
92554 Thanstein - Kulz

Tel. 09676 / 277

Fax: 09676 / 785

E=Mail: herrmann.granit@t-online.de
www.granit-herrmann.de

Auch wenn nach dem langen Winter wohl erst mal Pumpen angesagt ist:
Der Thansteinbruch birgt noch fiir viele Jahre ausreichend Material.
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STONEHENGE IN DER OBERPFALZ

Drei gigantische Granitblocke, aufgerichtet wie die jungstein-
zeitlichen Kultstatten von Stonehenge, weisen als weithin
sichtbares Erkennungszeichen den Weg zum Granitwerk
Herrmann. Entstanden ist dieses eindrucksvolle Objekt im
Zuge der Dreharbeiten filr den Dokumentarfilm »Stonehenge
und die Megalithkulturen«, in dem das Bayerische Fernsehen
1995 die milhsame Herstellung des nordenglischen Monu-
ments nachstellte — in
OriginalgréBe und mit
den damals verwen-
deten Techniken.

Ober6x 1.8 x13m
messen die Granit-
blicke aus dem Than-
stein-Bruch von Herr-
mann, und sie wiegen
gut 40t. Einer der
Quader wurde von
200 Freiwilligen (iber
Baumstdmme an den
Zielort gezogen, {iber
eing schrage Rampe
in die vorbereitete
Grube gekippt und mit
Hilfe langer Stangen
aufgerichtet.

Spannend war auch
das Setzen des Quer-
steines, der zentime-
terweise auf einer
Bihne aus Baum-
stammen in die Hohe
gehievt wurde und
dann, einige Zentimeter (ber den Seitensteinen, in Position
rolite. Im Stapel der Baumstamme war eine Reihe von Sand-
sdcken eingebaut, die nun aufgeschiitzt wurden, so dass sich
der Deckstein mit dem ausrieselnden Sand im Zeillupentem-
po auf seinen vorgesehenen Platz senkie.
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